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1. OBJETIVO

Estabelecer o procedimento de operacéo da fresadora ferramenteira Burostec FTV3i.

2. APLICACAO

Fresadora Universal - Mdquina destinada a operages de usinagem com movimentagdo em trés
eixos, com capacidade de execugiio geométrica variada, onde sdo utilizadas ferramentas especificas
para cada operag#o.

3. RESPONSABILIDADES

Professores, técnicos, pesquisadores, alunos e colaboradores.

4. SIGLAS

Ve Velocidade de corte

Ap Profundidade de corte

F Avango

5. METODOLOGIA

5.1. Caracteristicas Técnicas

Dimensdes da mesa 1370mm x 254mm
Cabecote Vertical
Curso eixo X 950mm
Curso cixo Y ’ 400mm
Curso eixo Z 400mm
Curso do eixo arvore 127mm
Curso do torpedo 400mm
Rotagdes do eixo drvore 70 - 4200 RPM
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5.2. Procedimento Qperacional

FRESADORA FERRAMENTEIRA EUROSTEC FTV3i

5.2.1. Utilizagiio dos EPI’s conforme as Normas de Seguranga do Trabalho.

5.2.2. Antes de ligar o aparelho verifique se as alavancas de movimentagao estéio todas destravadas.
5.2.3. Identifique os botSes de emergéncia, e verifique se estdo funcionando perfeitamente.

5.2.4. Selecione a ferramenta de acordo com a operagio e caracteristicas do material a ser usinado.
5.2.5. Realize a fixagdo da ferramenta no eixo principal da maquina.

5.2.6. Selecione a rotagio da maquina de acordo com o cilculo de Ve.

5.2.7. Realize a fixagio da pega na mesa, com o auxilio da morsa de bancada ou utilizando grampos.
5.2.8. Verifique as divisdes dos colares graduados.

5.2.9. Certifique-se que a ferramenta néo estd em contato com alguma parte da mdquina ou pega.
5.2.10. Feixe as protecdes da drea de trabalho.

5.2.11. Ligue a miquina, ¢ em seguida o acione o eixo principal.

6. REFERENCIAS
6.1. Manual Técnico da maquina.
6.2. NR 12 - SEGURANCA NO TRABALHO EM MAQUINAS E EQUIPAMENTOS.

6.3. Manual pritico de seguranca no laboratério.
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