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1. OBJETIVO

Estabelecer o procedimento de operagio da furadeira de coluna Eurostec F35.

2. APLICACAO

Furadeira de coluna - Miquina destinada a operagdes de usinagem para obtencdo de furos
geralmente cilindricos, com capacidade de movimento de avango longitudinal paralelo a coluna, onde
o movimento de corte é rotativo utilizando ferramentas multicortantes.

3. RESPONSABILIDADES

Professores, téchicos, pesquisadores, alunos e colaboradores.

4, SIGLAS

Ve Velocidade de corte

Ap Profundidade de corte

F Avango

5. METODOLOGIA

5.1. Caracteristicas Técnicas

Dimenstes da mesa 500mm x 450mm
Capacidade méaxima de furar 35mm
Capacidade mixima de rosquear M24
Curso méximo do eixo édrvore 200mm
Curso vertical da mesa 560mm
Inclinagao da mesa 45°
Difmetro da coluna 140mm
Rotagoes do eixo arvore 65 - 3625 RPM
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5.2. Procedimento Operacional

FURADEIRA DE COLUNA EUROSTEC F35

5.2.1. Utilizagdo dos EPI's conforme as Normas de Seguranga do Trabalho.

5.2.2. Antes de ligar o aparelho verifique se as alavancas de movimentagdo estdo todas destravadas.
5.2.3. Identifique os botdes de emergéncia, e verifique se estio funcionando perfeitamente.

5.2.4. Selecione a ferramenta de acordo com a operagdo e caracterfsticas do material a ser usinado.
5.2.5. Realize a fixa¢do da ferramenta no eixo principal da maquina.

5.2.6. Selecione a rotagdo da maquina de acordo com o célculo de Ve.

5.2.7. Realize a fixacdo da peca na mesa, com o auxilio da morsa de bancada ou utilizando grampos.
5.2.8. Verifique as divisdes dos colares graduados.

5.2.9. Certifique-se que a ferramenta ndo esta em contato com alguma parte da mdquina ou pe¢a.
5.2.10. Feixe as protecdes da drea de trabatho.

5.2.11. Ligue a maquina, e em seguida o acione o eixo principal.

6. REFERENCIAS

6.1. Manunal Técnico da maquina.

6.2. NR 12 - SEGURANCA NO TRABALHO EM MAQUINAS E EQUIPAMENTOS.
6.3. Manual pritico de seguranca da maquina.
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