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1. OBJETIVO

Estabelecer o procedimento de operagéio do Torno mecanico Nardini 205.

2. APLICACAO

Torno Mecénico - Miquina destinada a operagSes de usinagem para obtengdio de superficies de
revolugio com o auxilio de uma ou mais ferramentas de corte. A peca é fixa em uma placa ¢ gira em
relaciio ao eixo principal da miquina, e a ferramenta s movimenta simultaneamente segundo uma
trajetéria coplanar com o referido eixo.

3. RESPONSABILIDADES

Professores, técnicos, pesquisadores, alunos e colaboradores,

4, SIGLAS

Ve Velocidade de corte

Ap Profundidade de corte

F Avango

5. METODOLOGIA

5.1. Caracteristicas Técnicas

Distancia entre pontas 1000mm
Barramento 220mm
Didmetro do furc do drvore 46mm
N° de rotagtes 18
Potencia do motor 6 Hp
N? deroscas 192
Didmetro da manga 50mm
Rotaghes do eixo arvore 31 - 2500 RPM
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5.2. Procedimento Operacional

TORNO MECANICCO NARDINI 205

5.2.1. Utilizagdo dos EPI's conforme as Normas de Seguranga do Trabalho.

5.2.2. Antes de ligar o aparelho verifique se as alavancas de movimentagdo estdo todas destravadas.
5.2.3. Identifique os botGes de emergéncia, & verifique se estdo funcionando perfeitamente.

5.2.4, Selecione a ferramenta de acordo com a operagéo e caracteristicas do material a ser usinado.
5.2.5. Realize a fixacio da ferramenta no eixo principal da méquina.

5.2.6. Sclecione a rotagio da méaquina de acordo com o cilculo de Vc.

5.2.7. Realize a fixagdo da peca na mesa, com o auxilio da morsa de bancada ou utilizando grampos.
5.2.8. Verifique as divisdes dos colares graduados.

5.2.9. Certifique-se que a ferramenta nfo estid em contato com alguma parte da maquina ou pega.
5.2.10. Feixe as protecdes da drea de trabatho.

5.2.11. Ligue a maquina, e em seguida o acione o eixo principal.

6. REFERENCIAS
6.1. Manual da Técnico da maquina.
6.2. NR 12 - SEGURANCA NO TRABALHO EM MAQUINAS E EQUIPAMENTOS.

6.2. Manual Pratico de Seguranca no laboratorio.
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